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RESICOAT R4

Sicherer Oberflachenschutz von Gussarmaturen und -formstucken

GUTEZEICHEN

SCHWERER KORROSIONSSCHUTZ
VON ARMATUREN UND FORMSTUCKEN

An den Korrosionsschutz von erdverlegten Gussteilen werden hochste Anforderungen
gestellt. Sie missen widerstandsfahig sein gegen extreme Temperaturwechsel und
unterschiedlichste Witterungs- und Umwelteinflisse.

RESICOAT® R4 Epoxidharzpulver ermdglichen eine geschlossene und porenfreie Ober-
flache. Der erzielte Korrosionsschutz verhindert die Zerstorung des Bauteils und die
Bildung von Korrosionsprodukten, die in der Leitung verschleppt werden und an ande-
ren Stellen zu Stérungen fihren kdnnen. Durch die glatte Oberflache wird die Reibung
zwischen transportiertem Medium und Gussarmatur minimiert und der Aufbau einer
Inkrustation durch Salze oder organische Materialien vermieden.

Positive Folgen: verlangerte Lebensdauer und Einsparung von Pumpenergie.

TRINKWASSERZULASSUNGEN

Die RESICOAT® R4 Reihe

b entspricht den Anforderungen von DIN 30677 und DIN 3476
A hat zahlreiche Trinkwasserzulassungen wie

- UBA-Leitlinie, Deutschland

- ACS, Frankreich

- WRAS, Gropbritannien

- KIWA, Niederlande

- Belgaqua, Belgien

- NSF 61, USA

- weitere Trinkwasserzulassungen auf Anfrage
GSK e.V., Deutschland

Bestandigkeit gegen Gas (ahnlich G 260)
Mikrobiologische Prifung nach W270

Permeabilitat fir O,, CO,, H,O durch das Institut fur Korrosionsschutz, Dr. Heim
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DER BESCHICHTUNGSPROZESS

1. Werkstlick reinigen:

Die Oberflachen miissen frei sein von Ol, Fett, Salz, Farbe und anderen
Verunreinigungen.

2. Werkstlck strahlen:
Dabei werden Formsand, Rost und Gussgrat entfernt. Graphit ist durch gute
Strahlmittelaufbereitung zu entfernen.

3. Werkstlck vorwarmen:
Durch das Aufheizen wird eine homogene, definierte Teiletemperatur erzielt.
Dabei ist Oxydation zu vermeiden.

4. Werkstlick beschichten:
Die Beschichtung erfolgt manuell elektrostatisch oder automatisch im
Wirbelsinterverfahren.

5. Beschichtung ausharten:
Bei ausreichender Wéarmekapazitat des Objekts ist keine Nachhartung erforderlich.

RESICOAT R4

Gelzeiten (ISO 8130-6)
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PULVEREIGENSCHAFTEN
Dichte (ISO 8130-2)
Erweichungsbereich Koflerbank

Fluchtige Anteile (ISO 8130-7)

FILMEIGENSCHAFTEN AUF GUSS

Farben

Verlauf

Schichtdicke (nach GSK)
Durchschlagspannung (DIN 30677-2)
Hérte (DIN EN SO 2815)

Haftung (DIN ISO 4624)
Schlagbestandigkeit (DIN 30677-2)
Dehnung (DIN 30677-2)

CHEMISCHE RESISTENZ

Wasseraufnahme (100 Tage) 23 °C
(DIN EN ISO 62)

Wasseraufnahme (100 Tage) 65 °C

Haftungsprifung nach 7 Tagen, 90 °C
(DIN EN ISO 4624, GSK)

Diffusionsrate fir O, (bei 450 pm Schichtdicke)
Diffusionsrate fir CO, (bei 450 um Schichtdicke)

Diffusionsrate fur H,O (bei 450 um Schichtdicke)
Kathodische Unterwanderung bei 23 °C

(DIN 30677-2)
Umhullungswiderstand (DIN 30677-2)
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Technische Daten

Korngropenverteilung (ISO 8130-1)
je nach Anwendungsverfahren FB oder ES

0

PRUFWERTE
1.2-1.5 g/cm3
> 85 °C

<1 %

ca. RAL 1023, 3000, 3011,
5005, 5013, 5015, 5017,
6011, 7031, 8014, 9005
Sonderfarben auf Anfrage

glatt

> 250 um

= 30 kV/mm

> 80

> 25 bis 40 MPa
> 5 Joules

>3 %

<2%
<3 %
> 16 MPa

2.2 x 10 cm? s bar

1.7 x 101 cm? s bar
3.9-6.1 x 10%gcm’ h'! bar"!
< 10 mm

ca.5x 108 Q m2
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Kardanische
Haftungsprifung

Kathodische
Unterwanderung

EINSATZGEBIETE

Erdanker
Filterplatten
Formstiicke
Hydranten
Isolierstiicke
Klappen
Schieber
Wasserzahler



